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Principales desafios de la Industria
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Metas Ambientales de la Industria Minera
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Iniciativas estratégicas de Komatsu

Sustentabilidad
Entregar equipos y tecnología 

enfocados en la conservación y 

optimización del ciclo de vida de la 

minería.

Digitalización
Transformar toda la información para 

que esté disponible, segura y 

utilizable como sea necesario, 

facilitando la optimización, la 

ejecución y la toma de decisiones

Automatización
Optimizar la ejecución para 

maximizar la seguridad y la eficiencia 

de todos los equipos de minería

Confiabilidad

Carbono Neutral

Seguridad

Productividad

Resultados de 

valor
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KPIs medioambientales a largo plazo de Komatsu

En Komatsu, estamos comprometidos con la reducción del 

impacto ambiental de nuestro negocio, enfocándonos en:

Emisiones de CO2:disminuir en un 50% para 2030 (a partir de los 

niveles de 2010)

Meta de carbono neutralidad para 2050

Uso de energías renovables:aumentar al 50% del uso total de 

energía para 2030

Prioridades de sostenibilidad corporativa:Reducción de CO2

Uso de energías renovables

Conservación del agua 

Reducción de desechos



6Seminario Internacional de Maquinaria - ANAC

Proyectos ambientales destacables en la región 

Komatsu Cummins sucursal Lo Boza: 2.682 paneles 

fotovoltaicos: Cubre 92 % de la demanda de energía. Aumento en 

uso de ERNC y reducción de la huella de carbono. 

Komatsu México sucursal Saltillo: 782 paneles 

fotovoltaicos: Cubre 70 % de la demanda de energía. Aumento en 

uso de ERNC y reducción huella de carbono.

Komatsu México sucursal Hermosillo: 106 paneles 

fotovoltaicos: Cubre 93 % de la demanda de energía. Aumento en 

uso de ERNC y reducción huella de carbono.

Komatsu Mitsui sucursal Callao: Reutilización de agua de 

proceso utilizada en el lavado de equipos. Reducción en el consumo 

y aumento en reutilización.

Komatsu Cummins Centro de Distribución Lampa: 

Furgones 100% eléctricos y electrolinera, utilizados para 

distribución de la última milla.

Komatsu Colombia: Proyectos de restauración ecológica en 

zonas vulnerables, compensación por captura de carbono.
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Hoja de ruta de desarrollo de productos para la neutralidad de carbono

Además de la innovación de productos (electrificación, hidrógeno, etc.), también innovaremos en 

procesos (construcción inteligente, etc.) y aspiraremos a la neutralidad de carbono en 2050.

Minería subterránea

Subterráneo 

Estado del operador

Minería a cielo abierto

Generación privada 

de energía

y el hidrógeno

Nivel de mejora de la 

eficiencia respecto a 

2010

Urbano

2030
CO2 reducido a la 
mitad
(50% de mejora de la 

eficiencia 

En comparación con 2010)

Aprovechar la infraestructura 

energética de la ciudad

Civil

Mejorar la eficiencia del combustible 

con componentes eléctricos

2050 Carbon Neutral

■Hidrógeno / Biocombustible / e-fuel ICE

■Pila de combustible

■Batería / Anclada

■Híbrido

■Motor Diesel 

Mejora de la eficiencia 

por productos 

2050

Mejora de la eficiencia

por procesos 

2050

Mejora de la eficiencia con 

productos :DANTOTSU 

rendimiento medioambiental, 

productividad

Electrificación Mejorar la eficiencia 
del combustible

(Camión Agnóstico)

Mejorar la eficiencia de los 

procesos: Optimización de 

todo el sitio

• Smart construction

• Komtrax

• AHS ・OTP

• Negocio Circular

2020 2030 2040 2050

Minería subterránea

Perforación y empernado de 

roca dura: tecnología de 

baterías.
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Komatsu Mining Products Decarbonization Roadmap
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Tecnología cero emisiones en la construcción y minería subterránea

Excavadora hidráulica totalmente 

eléctrica de 20 toneladas PC210E.

Microexcavadora eléctrica PC01E-1

lanzado en Japón.

Paquete de 

energía móvil 

Honda para 

PC01E-1. Tunelera eléctrica.

● Equipos con huellas más pequeñas, ruido mínimo y cero emisiones.

● Aprovechamiento de tecnologías de minería a cielo abierto.

La miniexcavadora eléctrica PC30E

lanzado en Japón.

The WA Electric (concepto).



10Seminario Internacional de Maquinaria - ANAC

Plataforma Camión Agnóstico

● Plataforma modular en desarrollo para soluciones de cero emisiones

● Permitir que un chasis admita múltiples configuraciones de módulo de alimentación/sistema de accionamiento

● Sistema de accionamiento de 2600 V

● Permitir una modificación más oportuna de los camiones existentes a medida que avanza la tecnología.

PAD PADT PABT PAH
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Komatsu GHG Concurrent Development Strategy

HFC+

CY2021 CY2022 CY2023 CY2024 CY2025 C Y 2 0 2 6 C Y 2 0 2 7 C Y 2 0 2 8

Pruebas de batería (EVX)

Power Agnostic Platform

PAFC - Hydrogen 
Diseño Prueba (HFC, unidad, rendimiento)

PAD & PADT - Diesel, Diesel + Trolley

Diseño
Diesel+Prueba (chasis, transmisión)

PABT -  Battery + Trolley 

Diseño
Battery+Prueba (batería, unidad, carga)

+

HFC (Desarrollo y pruebas) +

Investigación de energía

Diseño de camiones

Diesel

Diesel + Trolley

Batería+ Trolley

Celda de combustible de 

hidrógeno

Fuente de alimentación

Batería de litio

Celda de combustible de 

hidrógeno

Mejora del modelo actual

Modelos"-5" y "-4"

“-5” Paquete de batería Prueba de batería "-5"Aprendizajes y trabajo de diseño de PA/EVX

830-5 930-5/5SE 930-4/4SE 980-5/5SE 730-10

Subject to change based on Wabtec interface timing
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Electrificación – Paso a paso

Carga

• Dinámica

• Estática

Segmento de elevación

Segmento de baterías

Segmento de baterías

~ Funcionamiento de 15 a 30 minutos

Diesel

Diesel + Trolley

Batería + Trolley

HFC + Batería + Trolley

EJEMPLO: Camión eléctrico con baterías
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Reconocimientos otorgados por organismos públicos

Por quinto año consecutivo, el Ministerio del Medio Ambiente

de Chile otorgó reconocimientos al Grupo Komatsu

Cummins por la gestión de su huella de carbono corporativa.

• Durante FY23 y por quinto año consecutivo, el Grupo Komatsu

Cummins recibió el sello por cuantificar y verificar su huella de

carbono corporativa.

• Durante FY23 y por tercer año consecutivo, el Grupo Komatsu

Cummins fue reconocido con el sello de excelencia en la

gestión de gases de efecto invernadero.

• Durante FY23 y por cuarto año consecutivo, el Grupo Komatsu

Cummins ha logrado el sello de reducción de la huella de

carbono que se obtuvo esta vez gracias a un proyecto de

energía renovable (Planta solar fotovoltaica) desarrollado en

KRCC Santiago.

El Ministerio de Medio Ambiente de Perú otorgó un

reconocimiento a Komatsu Mitsui Maquinarias Perú

por la gestión de su huella de carbono corporativa.

• Durante FY23 por primera vez, KMMP ha logrado la

estrella 4, máximo nivel otorgado por Huella Perú, por

reducir su huella de carbono por dos periodos

consecutivos.

El Grupo Komatsu Cummins obtuvo la certificación de 3
Acuerdos de Producción Limpia (APL):
• APL cero residuos a eliminación.
• APL Transición economía circular.
• APL Certificado Azul (agua).

• APL Zona Industrial La Negra (Antofagasta).

• KMMP desde el año 2020 comenzó a obtener las

estrellas 1, 2 y 3, por cuantificar, verificar y reducir su

huella de carbono corporativa.

• Komatsu México reconocido

por su gestión ambiental

corporativa.
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